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利用者各位
To all users
　千現地区材料創製実験棟内のNIMS千現加工室（以下「加工室」）は研究共用設備のひとつで、材料創製支援ステーション設計試作セクションに属し、研究のための技術支援を行っています。利用者はまず機構の構内ホームページを開き、「研究共用設備の利用」をクリックし必要な情報を得てください。
（加工室の場所”F”は、構内ホームページ表紙の「構内地図」をクリックし参照ください。）
NIMS Sengen Workshop located in Materials Preparation Factory of Sengen Site (hereafter “WORKSHOP”) is one of “ User Research Facilities” belonging to NIMS Job Shop & Technocracy Section in Materials Preparation & Engineering Station. Our mission is technical support for research activities. To get proper information of Communal Use Facilities for Technical Support, user, to begin with, open the cover of “NIMS intra homepage”, and click “User Research Facilities and Technical Support” row. 
(Please click NIMS MAP icon on the cover of NIMS intra Homepage and refer to the building　labeled “F”, where is the location of WORKSHOP.)
 

１．完全依頼　(1.Entire Request)
　次に「完全依頼」の場合は、このページ上の「◆ 共用設備の依頼受付」にある「材料研究所設計試作グループにおける設計試作の依頼受付について」をクリックし、次のページを開いてください。引き続きこのページ「設計試作の依頼受付について」上の「1」 機械工作　(1) 依頼の方法」にある「依頼書」をクリックし、コピーして必要事項を記入後提出してください。これで手続き完了です。
In case of Entire Request, click “How to order “Entire Request” for Design and Trial making Group in Materials Engineering Laboratory” row on “◆ About “Entire Request” of Communal Use Facilities” and open the next page. After proceeding to the second page, click “Request Form” under the row labeled “1) Machine Work (1) How to Request”, fill in the blanks of the form and submit it to Workshop Engineer. Then the “Entire Request” procedure is completed.
 

２．単純使用　(2.Simple Use)
　　単純使用の加工室利用については以下順を追って説明します。
WORKSHOP users who operate machine tools by themselves should read carefully the following explanation.
　 加工室の利用時間は月曜から金曜の午前:9時00分～12時00分、午後:13時15分～17時15分です。安全のため昼休み(12:00-13:15)は消灯し工務室前のドア以外は閉めます。なお時間外使用については「時間外使用許可願い」を提出してください。 　　　　　
Working hours of WORKSHOP are 9:00-12:00 in the morning and 13:15-17:15 in the afternoon from Monday to Friday.

We turn off lights and close all entrances of WORKSHOP during Lunch break (12:00-13:15), except the door in front of our Staff Room. In case of overtime use, it is necessary to submit “Permission of Overtime Use” form to Workshop Engineer.
　加工室には各種工作機械がありますが、利用者が使用できる工作機械は次のページに示す「自由予約」および「常時使用可」に大別できます。
There are many types of Machine tools in WORKSHOP , however the machine tools available to users may be classified into two categories -“Reservation” and “Non-reservation”- as shown on next page.
（１）自由予約による使用可能な工作機械
(1) Machine Tools that can use by Prior Reservation Method

　構内ホームページ を開き”新グループウエア desknet’s”をクリックします。「施設予約」の千現：機械工作 (自由予約)を選択し、次の画面上にある使用したい機種の時間バーをダブルクリックします。予約画面が現れますので、必要事項を記入し予約願います。予約開始は使用予定日1週間前からとし、予約による工作機械の同時使用は2台までとします。都合によりキャンセルする場合は、他の使用者のために「予約取り消し」を必ず行ってください。

Open “NIMS intra Homepage” and click ”New Groupware disknet’s” icon. Log in your ID and Pass Word. Select “Sengen : Machine Work (Prior Reservation)” from “Selection of Facility Group”, then double-click the specific machine tool you want to use. Fill in all blanks of the reservation form on the screen to complete the reservation. User who has a plan to use Prior Reservation Machine Tools can reserve them from one week ago, however no more than three machine tools may be in use simultaneously by Prior Reservation Method. In case of cancellation, kindly execute “Cancellation of Reservation” immediately for the sake of other users. 

表１．自由予約工作機械　(Table 1. Prior Reservation Machine Tools)

	1
	普通旋盤1　(滝澤)         Conventional Lathe 1
	9
	シェーパ              Shaper

	2
	普通旋盤2 （カズヌーヴ） Conventional Lathe 2
	10
	細穴放電加工機        Small Hole EDM

	3
	普通旋盤3 （昌運）       Conventional Lathe 3
	11
	CNC旋盤             CNC Lathe

	4
	普通旋盤4  (大隈)　       Conventional Lathe 4
	12
	マシニングセンタ      Machining Centre

	5
	平面研削盤　              Surface Grinder
	13
	ワイヤ放電加工機1    Wire Electric Discharge Machine 1

	6
	万能フライス盤            Universal Milling Machine 
	14
	ワイヤ放電加工機2    Wire Electric Discharge Machine 2

	7
	万能工具フライス盤1      Universal Tool Milling Machine 1
	15
	ワイヤ放電加工機3    Wire Electric Discharge Machine 3

	8
	万能工具フライス盤2      Universal Tool Milling Machine 2
	
	


（２）常時使用可能な工作機械　Non-reservation (Always available) Machine Tools for short time use.
　下記の表にある工作機械は使用時間が短い場合は空いていれば予約なしで使用できますので、直接工務室へおいでください。
Users who want to use these machine tools listed below table can use without prior reservation for short time use, so please come to Staff Office direct.
表２．予約がいらない工作機械　(Table 2. Non-reservation Machine Tools)

	1
	卓上ボール盤1     Bench Drill Press 1
	9
	小型帯鋸盤       Potable Band Sawing Machine

	2
	卓上ボール盤2     Bench Drill Press 2
	10
	小型高速切断機   Potable High Speed Cutting Machine

	3
	卓上ボール盤3     Bench Drill Press 3
	11
	電動せん断機     Power Sharing Machine

	4
	高速精密切断機1   High Speed Precision Cutting Machine 1
	12
	足踏みせん断機   Foot Sharing Machine

	5
	高速精密切断機2   High Speed Precision Cutting Machine 2
	13
	ベルトサンダ     Belt Sander 

	6
	帯鋸盤            Band Sawing Machine
	14
	両頭ベルトサンダ Double Head Belt Sander 

	7
	弓鋸盤            Hack Sawing Machine
	15
	両頭グラインダ   Double Head Grinder

	8
	縦型帯鋸盤        Contour Machine
	
	


（３）加工室入室前の手続き　(Procedure before entering WORKSHOP)

　まず工務室受付にあるパソコンにて必要事項を入力してください。機械の使用手続きが終わりましたら、工務室の「工作機械設備使用一覧表」の札を「使用中」に替え、工具箱併設の工作機械を使用する場合は、名札に併設の鍵を受取り工具箱に保管してある工具・測定器を必要に応じて使用してください。その他必要な工具・測定器がある場合は、スタッフに声をかけ「備品貸し出し簿」に記帳後貸し出します。
Before use equipment, all users must input required data into the PC at the reception of Staff Office as sign-in. After sign-in, turn over the machine name tag to display “Occupied” on “List of Machine Tools” board. If there is a tool box key beside the name tag, take it and open the tool box, and use any of the tools kept in the tool box for user’s job. If User needs additional tools, first inquire to Workshop Engineer, then sign-in the tool loan logbook for issuing tools.

　加工室入室前に入り口の安全規定をよく読み規則に従ってください。違反者は入室禁止もしくは退室となります。
   Please take into consideration the contents of the ”Mechanical Workshop Safety Rules“ panel displayed at the Workshop Entrance before entering. These regulations must be obeyed. WORKSHOP users who disagree with or disobey these regulations are forbidden from entering, or will be escorted out of WORKSHOP. 
（4）作業終了後の手続き　(Procedure after finishing Work)

　作業が終わりましたら、使用した工具・測定器・機械・周辺の清掃をして工具箱に鍵をかけてください。貸出した工具は「工具返却箱」に返却し、返却時間を記入後「工作機械設備使用一覧表」の札を「終了」に替えてください。そしてPCに終了時間を入力してお帰りください。
   After finishing the work, wipe cutting tools and measuring tools with waste cloth, and clean up the machine tools and surrounding areas of the work place. Lock the tool box, return the additional tools to “Tool Return Box” and turn over the machine nametag to “Vacant” on “List of Machine Tools” board. Lastly all users who use Machine Tools must sign-out on the PC by inputting End time. 

(5) 機械加工室安全規定  (Mechanical Workshop Safety Rules)
機械加工室利用者は、機械作業によるケガや機械損傷を未然に防ぐため、下記の注意事項を厳守願います。
Those who use this mechanical workshop are required to strictly adhere to primary safety issues listed below in order to prevent Machine Work Hazards such as personal injury or machine damage.
１．利用時間の厳守（午前9:00‐12:00  午後13:15‐17:15）
Be punctual concerning working hours of WORKSHOP.      (Morning 9:00‐12:00  Afternoon 13:15‐17:15)
２．加工室への飲食物持ち込み禁止および禁煙。
No eating, no drinking and no smoking in WORKSHOP.
３．長袖上着など機械工作に適した服装。（T-シャツ、短パンでの作業禁止）
   　 Make sure to wear appropriate clothing for the job such as Long-sleeve shirts.
(No one wearing T-shirts or Short pants will be allowed to use Machine Tools.)
４．革靴あるいは運動靴できれば安全靴の着用。（サンダル、ハイヒールでの作業禁止）
      Wear proper shoes covering the entire foot. Safety shoes are recommended for user’s safety.
(No one wearing Sandals or High heels will be allowed to use Machine Tools.)
５．切粉・粉塵飛散作業での保護メガネ着用。
Wear safety glasses to protect your eyes from cutting chips or particles when operating the machine tool scattering
dangerous debris.
６．軍手・溶接手袋等の着用による回転を伴う工作機械の操作厳禁。
    　Gloves must not be worn when operating machine tools, which contain rotating spindles or cutting tools.
７．加工室ではふざけたり機械操作中の作業者に近寄って話し掛けたりしない。
      Horseplay is forbidden in WORKSHOP and do not disturb or do not talk to the operator who is performing his/her job using a machine tool.

８．機械操作・加工手順等わからない時はかならず加工室エンジニアに聞く。
    Get additional help from Workshop Engineers if you are not sure what must be done or how a task should be performed, i.e. machine operation or cutting procedures etc.
９．マグネシウム・チタンなど発火の危険を伴う加工での切削条件・切粉の扱い・防火対策には細心の注意を払う。
      Pay maximum attention to cutting conditions, and safe treatment of cutting chips for fire prevention when working with Fire hazardous materials like Magnesium, Titanium, etc.
１０．作業終了後の機械清掃、切粉や破片の処理および工具類の整理整頓。
      After each usage, clean up the work area and the machine tool, dispose of cutting chips and scraps, and neatly arrange equipment and tools.

技術講習会開催について
About Technical Workshop
設計試作セクション　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　      NIMS Job Shop & Technocracy 
NIMS千現加工室　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　          NIMS Sengen Workshop　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　
平成19年4月1日　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　April 1st, 2007
利用者の皆様へ
従来NIMS千現加工室では、研究支援の共用設備であることからNIMSで働く人であれば自由に機械の使用を認めていた。しかしNIMSで働く人々には様々な雇用形態があり、最近は大学学部・院生、ポスドク研究員、海外からの研究員が増え、研究者の補助的作業として加工室を使用する不慣れな作業者が急増している。そのような状況の中、昨年7月21日に海外研究員がボール盤作業中ケガをした。これを契機に安全作業及びよりいっそうの加工室利用促進を図るため、機構全体に技術講習会開催の周知・参加を呼びかけ、講習会を受講した者に対してNIMS千現加工室の利用および受講済みの機材使用を認めることとした。
To all users,
NIMS Sengen Workshop is one of the communal use facilities for study support, and we conventionally accept use of the machine tools in our workshop freely for the user who is engaged in work in NIMS. However, people working in NIMS have various employment forms, and number of university students / post-graduate students / post-doctoral researchers or overseas researchers, most of them are inexperienced users using our workshop as work of assistance of researchers, increase rapidly. 

In such situation, an overseas researcher was hurt during drill press work on last July 21st. As a trigger of this accident, we decided to enhance the use promotion of our workshop for new users and take place the technical workshop for all users for a purpose of machine tool safety operation. Therefore only the users who attended this technical workshop are admitted the use of NIMS Sengen Workshop.
機械工作の重要事項として安全作業がまず挙げられる。そこで技術講習会の内容を大きく2つに分け「安全作業講習」と「技術講習」を開催する。
At first “Safety precaution” is an important manner of a machine work. Then we divided contents of this technical workshop into two grades and hold "Safe work class" &"Technical class".

1． 安全作業講習（常時使用可能機材）‐　NIMS千現地加工室利用者は必ず受講しなければならない。
1. Safe work class  (Always available Machine Tools) 

- NIMS Sengen Workshop user must take lecture and practice by all means.

機材の中には比較的操作が簡単で使用を気軽に考える作業者がおり、ボール盤事故はその典型的な事例である。そこで、常時使用可能機材である、ボール盤（ドリル刃研磨を含む）、切断機（のこ盤、高速切断機、せん断機等）、グラインダ（と石、サンダ等）に関して実技を中心に安全作業（加工室利用規定、服装、作業方法、清掃等）について講習を行い、修了者に対して常時使用可能機材の使用を認める。
Some of users misunderstand the always available machine tools operation are comparatively simple, and they ignore the appropriate machine operation carelessly. A drill press accident is a typical example of careless operation. Therefore we hold safe work lecture (workshop regulation, workshop clothes, work method, cleaning) and safe work practice using always available machine tools such as drill press (including drill bit grinding) / cutting machine (sawing machine, high-speed cutting machine, shearing machine) / grinder (abrasive wheel type, belt sander type). 
The person who completes this class is recognized as a user of NIMS Sengen Workshop, and permitted him/her to use these machine tools.


2． 技術講習（自由予約機材）‐　受講希望者は「安全作業講習」受講が条件であり、単独の受講は不可。
2. Technical class  (Prior Reservation Machine Tools)    
- An attendance applicant must take Safe work class in advance Independent attendance to this class only is prohibited.

希望者に対して安全作業講習受講後、個々の工作機械の操作・加工について初心者、経験者のレベルに分け技術講習を行う。対象機械は自由予約機材の普通旋盤（受講者の希望により講習機種を選定）、フライス盤（牧野、ディッケル）、シェーパ、平面研削盤、細穴放電加工機、ワイヤ放電加工機、CNC旋盤およびマシニングセンタ（滝澤）とする。CNC旋盤は普通旋盤経験者、マシニングセンタはフライス盤経験者に相当する技術を持つことを受講条件とするが、個々の受講希望者の技術レベルを判断し受講の可否を決める。講習担当者は個々の機械について割り当て、講習会の内容・使用テキスト類は各自準備する。
We provide the technical class about Machine operation and Work processing of each individual prior reservation machine tool for an attendance applicant who complete the safe work class after divided him/her into a beginner level or an experienced person level. Prior reservation machine tools are Conventional lathe machine (An applicant can choose one lathe machine out of four models as his/her practice machine.), Milling machine (Makino, Deckel), Shaper, Surface grinder, Small Hole electric discharge machine, Wire electric discharge machine, CNC lathe machine and Machining centre (Takizawa). An attendance applicant for CNC lathe machine has to a person who is an experienced person level of a conventional lathe machine. An attendance applicant for a machining centre has technology equivalent to a person who experienced a milling machine work as an attendance condition. However if a user who want to learn CNC lathe machine or Machining center though he/she does not reach a required level, we judge the applicant level whether he/she is enough knowledge and technical skill as an attendance, and we decide acceptance. Each instructor of this class prepares the contents of lecture and practice individually.  
初心者：対象者‐機械工作の経験が無い者。
目  標‐対象機械を安全に操作でき、初歩的な加工が行える。
条　件‐加工室エンジニアによる安全作業・加工指導を必要とする制限付作業者。
A beginner： 
Applicant - A person who has no experience of any machine tool operation. 
Target - To be able to operate a machine tool safely and can perform primary processing of work using the machine tool. Work condition - The user who needs safe work / work processing guidance by Workshop Engineer. 

経験者：対象者‐工業高校、高専、職業訓練校、大学、企業，研究所等で機械工作の経験がある者。
目　標‐対象機械の安全操作･基本的な加工を自ら行うことが出来る。
条　件‐加工前に加工室エンジニアと的確な段取り・工具・加工条件等の打合せを行った後、自らの判断で作業を行うことが出来る。
An experienced person：  
Applicant - A person who has experience of any machine work at a technical high school / a technical college / a 
vocational training school / a university / a private company or a research institute. 
Target - To be able to perform safe operation of machine/ basic processing of work using the machine tool by oneself.

Work condition - A user can work by own decision after made an arrangement with Workshop Engineer about work procedure /cutting tool /cutting condition and so on.
受講希望者は自分がどちらのレベルにあるかを判断し適切なレベルを選択する。講習修了者は各レベルでの作業条件のもと対象機械を使用できる。
All attendance applicants recognize own technical level and choose an appropriate level. The person who completes 

this class is permitted to use the machine tools that he/she took lecture and practice under each work condition.

注：①すでに長期間機械工作を行ってきた使用者については別途個別に対応する。
②並木地区の機械工作室、または桜地区の磁界実験棟機械工作室で個別に機械加工の指導を受け作業経験がある者は、NIMS千現加工室の常時使用可能機械と経験者として対象機械の利用を認める。
③NIMS千現加工室の技術講習受講者は、並木地区の特殊高圧実験棟にある研究者用機械工作室の受講済み機械を使用することが出来る。
Note： 
① The user already gave an extra response for a long term is recognized as an completion user of these classes.
② The person who took machine work guidance individually at Namiki site mechanical workshop or at the machine 
shop located in Magnetic Field Experiment Building of Sakura site is recognized as a user of Sengen site mechanical 
workshop and permitted him/her to use always available machine tools & other experienced machine tools as an 
experienced person.

③ A user attending this technical workshop can use the same machine tools in the mechanical workshop for 

researchers located in High Pressure Laboratory Building at Namiki site.

3． その他
１）講習会のお知らせ：desknet’s掲示板・ホームページへ掲載、プリントの配布、ポスターの掲示を行う。
２）講習会の時期：年間を通じて希望者の時期を調整し行う。
３）講習会対象者：NIMSで働くNIMS千現加工室利用希望者全員。（職員以外は所属長の許可が必要。）
４）講習会希望の学生：受入れ責任者承認のうえ所属長の許可を得て受講申請。
５）海外からの研究員：ICYS担当者または受入れ責任者承認のうえ受講申請。（講習会は英語で行う。）
3. Others 

1) Notice of the class： Distribution of the class prints to all units, putting up posters of the class on the notice boards 
 and notice on desknet’s information board / homepage of NIMS Job Shop & Technocracy Section.
2) Period of the class： We offer this class throughout the year with adjusting an appropriate date for individual attendance 　
applicant

3) Applicants： People engaged in work in NIMS who want to use NIMS Sengen Workshop.
 (Except the permanent staff has to get the permission of the group leader or station leader in advance.)
4) University Students： Students should have permission of their staff in charge of study in NIMS and then also have to
          　　　　 get the permission of the group leader or station leader in advance.
5) Overseas researchers： Submit the application form with the permission of the ICYS staff in charge or staff in charge of  
applicant’s study in NIMS.（This class is performed in English by Mech. W/S Engineer.）

4． 技術講習会１．安全作業講習
開催日：平成19年4月～平成19年9月（19年度前期）
対象者：NIMSで働くNIMS千現加工室利用希望者で、受講申込み時に契約期間が３ヶ月以上あること。
　申込み：別添申込書に記入の上、受講希望日１週間前迄にNIMS千現加工室室の担当職員平出（内線2191）
へ所内メール便等で直接提出する。または下記メールアドレスまで添付にて送付する。　　
E-mail: HIRAIDE Sadao@nims.go.jp
4. Technical workshop 1. –Safe work class
Term: From April 2007 to September 2007 (First half year of2007)
Applicant: Person engaged in work in NIMS who want to use NIMS Sengen Workshop and the person has to have term of a contract more than three months at the time of an attendance application 

Application: Fill out an attached application form and submit it to the staff in charge by In-house mail or E-mail at least one week before the day when the applicant want to attend this class.       Staff name: HIRAIDE Ext.: 2191
E-mail: HIRAIDE Sadao@nims.go.jp


　受講日：申込み後希望受講日を考慮し本人へ直接連絡する。
（職員以外の受講者には受入れ責任者および所属長へも通知する。）
Attendance date: After received application form, we consider a convenient day for both and tell the class day to the applicant directly

(We also tell the applicant ‘s class day to the staff in charge of his/her study & group leader if he/she is not a permanent staff.)　
講習内容詳細：
本講習は加工室の利用規定、安全作業等の基本事項を含むことから、NIMS千現加工室利用希望者
は全員受講しなければならない。
Detail of the class: 
All applicants who want to use Sengen site mechanical workshop must take this class by all means because of including the basic information such as “NIMS Sengen Workshop user guide” and “Safety in the workshop”.
（１）講習時間
おおむね半日（午前9時～12時または午後１時半～４時半）とするが、受講者の習熟度により調整する。
(1) Class time
  　　 Approximately half day (9:00~12:00 in the morning or 13:30~16:30 in the afternoon), however time may change depending on each applicant’s skill.
（２）講習人数
常時使用可能機材の実習を含むため個別指導とする。
(2) Number of class
    Individual lesson
（３）講義および実習
講義：NIMS千現加工室利用規定を配布し、工務室・加工室を回りながら説明。
(3) Lecture and practice
Lecture: “NIMS Sengen Workshop User Guide” is used as the textbook.
実習：材料切断機（動力せん断機、足踏みせん断機、帯のこ盤、縦型帯のこ盤、弓のこ盤、小型帯のこ盤、小型高速切断機、ファインカッター）、両頭グラインダ、ベルトサンダおよび卓上ボール盤。
　  　Practice: Cutting Machine (Power sharing machine, Foot sharing machine, Band sawing machine, Contour machine, Hack sawing machine, Portable band saw, Portable high speed cutter, High speed precision cutter), Double headed grinder, Belt sander and Portable drill press.
１）動力せん断機、足踏みせん断機‐構造、板材の切断実習、清掃。
２）帯のこ盤、縦型帯のこ盤、小型帯のこ盤‐構造、のこ刃の取り扱い、切断実習、清掃。
３）弓のこ盤‐構造、のこ刃の取り扱い、切断実習、清掃。
４）小型高速切断機‐構造、・切断と石の取り扱い、切断実習、清掃。
５）ファインカッター‐構造、切断と石の種類・貸し出し・取り扱い、切断実習、清掃。
６）両頭グラインダ‐構造、防塵、と石の種類・取り扱い・調整・ドレッシング、火花試験・材料の 
バリ取り実習、清掃。
７）ベルトサンダ‐構造、防塵対策、ベルトの取り扱い・調整、材料の表面研磨・バリ取り実習、清掃。
８）卓上ボール盤‐ボール盤の構造、ドリルビットの取り扱い・研磨、ボール盤作業の注意事項、材料別
穴あけ実習、工具･ドリルの貸し出し・返却、清掃。
９）手工具・測定器‐貸し出し・返却、ケガキ、センタポンチ、ねじ切り（タップ、ダイス）、ヤスリがけ
を含む課題製作。
1) Power sharing machine, Foot sharing machine
Structure of the machine, Practice of metal plate cutting, cleaning

2) Band sawing machine, Contour machine, Portable band saw
   Structure of the machine, Handling of a cutting blade, Practice of metal cutting, and Cleaning
3) Hack sawing machine
 Structure of the machine, Handling of a cutting blade, Practice of metal cutting, and Cleaning
4) Portable high speed cutter
   Structure of the machine, Handling of a cutting whetstone, Practice of metal cutting, and Cleaning
5) High speed precision cutter
    Structure of the machine, Handling / type of a cutting whetstone, Practice of metal cutting, and Cleaning
6) Double headed grinder
   Structure of the machine, Dust protection, Handling / type / adjusting / dressing of a grindstone, Spark test, Removal of burrs practice, and Cleaning
7) Belt sander
   Structure of the machine, Dust protection, Handling / adjusting of an abrasive belt, Spark test, Surface abrasion, Removal of burrs practice, and Cleaning
8) Portable drill press
   Structure of the machine, Handling / Grinding of a drill bit, Instructions of drill press work, Drill practice, and Cleaning
9) Hand tool and measuring tool
    Borrowing & return of tools, Marking –off, Centre punch, Tread cutting (Hand tap & Hand die), Filing to remove Burr.
安全作業講習修了者は、NIMS千現加工室にある「常時使用可能機材」、および並木地区の研究者用機械工作室にあるボール盤、帯のこ盤、ファインカッターの使用を認める。
The person who completed this class are admitted as the user of always available machine tools in NIMS Sengen Workshop and as the user of Portable drill press / Hack sawing machine / Precision high speed cutter in Namiki site mechanical workshop for researchers, too. 

５．技術講習会２．技術講習
　開催日：平成19年4月～平成19年9月（19年度前期）
　対象者：安全作業講習修了者でかつ受講申込み時にNIMSでの契約期間が半年以上ある者。
　申込み：別添申込書に記入の上、受講希望日2週間前迄に千現地区機械工作室の担当職員平出（内線2191）
へ所内メール便等で直接提出する。または下記メールアドレスまで添付にて送付する。　　
HIRAIDE Sadao@nims.go.jp
5. Technical workshop 2. –Technical class
Term: From April 2007 to September 2007 (First half year of2007)
Applicant: User who completed Safe work class and the person has to have term of a contract more than six months at the time of an attendance application 

Application: Fill out an attached application form and submit it to the staff in charge by In-house mail or E-mail at least two weeks before the day when the applicant want to attend this class.             
Staff name: HIRAIDE  Ext.: 2191
E-mail: HIRAIDE Sadao@nims.go.jp


受講日：申込み後希望受講日を考慮し本人へ直接連絡する。
（職員以外の受講者には受入れ責任者および所属長へも通知する。）
Attendance date: After received application form, we consider a convenient day for both and tell the class day to the applicant directly

(We also tell the applicant ‘s class day to the staff in charge of his/her study & group leader if he/she is not a permanent staff.)
講習内容：各工作機械について講義・実習を行う。
Contents of the class: Lecture & practice about each machine tool.

（１）講習時間
初心者：おおむね１日（午前9時～12時、午後13時半～16時半）とするが、受講者の習熟度によ
り調整する。
経験者：おおむね１日半（講義・実習を１日、課題製作実技を半日）とするが、各受講者の要望・
習熟度により調整する。
(1) Class time
A beginner: Approximately one day (9:00~12:00 in the morning and 13:30~16:30 in the afternoon), however time may 
change depending on each applicant’s skill. 
An experienced person: Approximately one and half days (First day: Lecture & practice, Second day: Practice), 
however time may change depending on each applicant’s request and skill.
（２）講習人数
個別指導。
(2) Number of class
Individual lesson
（３）使用機材および内容
自由予約工作機械の普通旋盤（受講者の希望により瀧澤、カズヌーヴ、昌運、大隈から講習機種を選定）、フライス盤（万能フライス盤、工具フライス盤）、シェーパ、平面研削盤、ワイヤ放電加工機、細穴放電加工機CNC旋盤およびマシニングセンタ（滝澤）とする。
(3) Machine tools and contents of this class
    Machine tools for the practice are prior reservation machine tools such as Conventional lathe machine (An applicant can choose one lathe machine out of four models as his/her practice machine.), Milling machine (Makino, Deckel), Shaper, Surface grinder, Small Hole electric discharge machine, Wire electric discharge machine, CNC lathe machine and Machining centre (Takizawa).

1） 普通旋盤、フライス盤、シェーパ、平面研削盤、細穴放電加工機
初心者：午前は座学及び機械操作練習、午後は加工実習とするが、受講者の習熟度により調整する。
（フライス盤は万能フライス盤により1日行い、工具フライス盤希望者はその後半日実習を行う。）
経験者：各受講者の要望に沿った課題により加工作業を行う。
（フライス盤は万能フライス盤により1日半行い、工具フライス盤希望者はその後半日課題製作を行う。）
1) Conventional lathe machine, Milling machine, Shaper, Surface grinder, Small Hole electric discharge machine 
A beginner:
Lecture & basic machine operation in the morning and practice of machining in the afternoon, however time may
 change depending on each user’s skill.
(In case of milling machine practice, the universal milling machine is used for one-day lesson and moreover 
if applicant wants to learn the universal tool milling machine, we offer additional half-day practice.)

An experienced person:
We offer the individual lesson by a demand of each user
(In case of milling machine practice, the universal milling machine is used for one and half days lesson and moreover 
if applicant wants to learn the universal tool milling machine, we offer additional half-day practice.)
2） CNC旋盤、マシニングセンタ（滝澤）、ワイヤ放電加工機
CNC旋盤、マシニングセンタ受講条件は各々普通旋盤経験者、フライス盤経験者相当の技能を持つこと。（初心者の作業者で受講希望があった場合は個別に判断し許可することもある。）
初心者：午前はプログラミングの基礎、午後は機械操作・基本的な加工実習を行う。
経験者：各受講者の要望に沿った課題によりプログラミング・加工実習を行う。
2) CNC lathe machine, Machining centre (Takizawa) and Wire electric discharge machine
   An attendance applicant for CNC lathe machine / Machining centre has technology equivalent to a person who 

experienced a conventional lathe machine work / a milling machine work as an attendance condition. 

(If a beginner who want to learn CNC lathe or Machining center though he/she does not reach a required level, we judge the applicant level whether he/she is enough knowledge and technical skill as an attendance, and we decide acceptance)
A beginner:
Lecture & basic machine operation in the morning and practice of machining in the afternoon, however time may change depending on each user’s skill.
An experienced person:
We offer the individual lesson (programming and practice) by a demand of each user.
技術講習修了者はNIMS千現加工室および並木地区研究者用機械工作室にある講習修了機械を、受講レベルの作業条件下で使用できる。
The person who completes this class is permitted to use the machine tools that he/she took lecture and practice under each work condition in NIMS Sengen Workshop and in Namiki site mechanical workshop for researchers.


平成19年度技術講習会申込書
＜技術講習会１．安全作業講習用＞
共用基盤部門　材料創製支援ステーション　　　　　　　　　　　設計・試作セクション　NIMS千現加工室
	受講希望者氏名
	所属ユニット
	グループ（セクション）名
	職　　名

	
	
	
	

	
	e-mail
	  
	内線
	


	技術講習会１．安全作業講習　　　　　　　　　　　　　　　              ＊該当する□に✔をつける。

	受講希望日

	希望する月
	希望日または希望する週
	希望時間
	受講希望日
1週間前迄に
提出すること。

	
	□　あり　　月
□　なし
	□　あり　　日（第　　週）
□　なし
	□　午前　(09:00 ~12:00)
□　午後　(13:30 ~16:30)
□　どちらでもよい
	

	機械工作の習熟度
	□　初心者‐機械工作の経験が無い。
□　経験者‐工業高校、高専、職業訓練校、大学、企業，研究所等で機械工作の経験がある。

	操作経験のある工作機械
	□ せん断機、□ 帯のこ盤、□ 縦型帯のこ盤、□ 弓のこ盤、□ 高速切断機、              □ ファインカッター、□ 両頭グラインダ、□ ベルトサンダ、□ 卓上ボール盤、          □ 直立ボール盤、□ 普通旋盤、□ フライス盤、□ シェーパ、□ 平面研削盤、            □ 細穴放電加工機、□ CNC旋盤、□ マシニングセンタ、□ ワイヤ放電加工機、          □ その他（                            　                 ）

	講習会への要望
	


注：職員以外の受講申込者は、受入れ責任者から了承を得たのち所属長（グループ長、ステーション長）の
許可を得ること。所属長が受入れ責任者の場合は、所属長記入欄のみに記入のこと。
	受入れ責任者
	所属研究ユニット
	グループ（セクション）名
	職　　名

	
	
	
	

	内線
	


所属長記入欄
上記受講希望者の受講を許可する。　　　　　　　　　　許可日 　　 /　　　/　　 
所属研究ユニット：　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　
	所属長印

	　　　　　　　　　　　


所 属 長 名 ：　 　　 　　　　　　　　　　　 
（グループ長）
（ステーション長）

平成19年度技術講習会申込書
＜技術講習会２．技術講習用＞
共用基盤部門　材料創製支援ステーション　　　　　　　　　　　　設計・試作セクション　千現機械工作室
	受講希望者氏名
	所属ユニット
	グループ（セクション）名
	職　　名

	
	
	
	

	
	e-mail
	  
	内線
	


安全作業講習受講日を記入（　　年　　月　　日）また、職員以外は契約終了日を記入（　　年　　月　　日）
	技術講習会２．技術講習　　　　　　　　　　　　　　　　　　       　　 ＊該当する□に✔をつける。

	受講希望日

	希望する月
	希望する週
	希望日
	受講希望日
2週間前迄に
提出すること。

	
	□  あり　　月
□  なし
	□　あり（第　　週）　
□  なし
	□　あり　　～　　日　
□　なし
	

	講習希望の工作機械
	□ 普通旋盤（瀧澤、カズヌーヴ、昌運、大隈）、□ フライス盤、□ シェーパ、               □ 平面研削盤、□ 細穴放電加工機、□CNC旋盤、 □ マシニングセンタ（滝澤）、                      　□ ワイヤ放電加工機、                                ＊普通旋盤は１機種を選択する。

	希望レベル
	□ 初心者      □ 経験者

	受講機械の習熟度
	□ 受講機械の経験が無い。
□ 工業高校、高専、職業訓練校、大学、企業，研究所等で受講機械の経験がある。

	講習会への要望
	


注：職員以外の受講申込者は、受入れ責任者から了承を得たのち所属長（グループ長、ステーション長）の
許可を得ること。所属長が受入れ責任者の場合は、所属長記入欄のみに記入のこと。
	受入れ責任者
	所属研究ユニット
	グループ（セクション）名
	職　　名

	
	
	
	

	内線
	


所属長記入欄
上記受講希望者の受講を許可する。　　　　　　　　　　許可日 　　 /　　　/　　 
所属研究ユニット：　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　
	所属長印

	　　　　　　　　　　　


所 属 長 名 ：　 　　 　　　　　　　　　　　 
（グループ長）
（ステーション長）
Application form of Technical workshop
＜Technical workshop1. Safe work class＞
Department of Materials Infrastructure                                    NIMS Job shop & Technocracy Section
Materials Manufacturing and Engineering Station　　　　　　　　　　　　　            NIMS Sengen Workshop
	Applicant name
	Research unit 
	Group (Section) 
	Job title

	
	
	
	

	
	e-mail
	  
	Ext.
	


	Technical workshop1. Safe work class　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　* Tick (✔) the □of each item.

	Attendance date of Class

	Month
	Day or Week
	Time
	Submit this form by one week before the  attendance day.

	
	□Yes, 　     
□No,
	□Yes,           (day)
        (week)
□No,
	□Morning  (09:00 ~ 12:00)
□Afternoon (13:39 ~ 16:30)
□Either will do
	

	Skill of machine work
	□ Beginner：　Person who has no experience of any machine tool operation.
□ Experienced person：　Person who has experience of any machine work at a technical high school / a technical college / a vocational training school / a university / a private company or a research institute.

	Experienced machine tool
	□Sharing machine, □Band sawing machine, □Contour machine, □Hack sawing machine, 
□High speed precision cutter, □Double headed grinder, □Belt sander, □Portable drill press,
□Up-right drilling machine. □Conventional lathe □Milling machine □Shaper, □Surface grinder, □Small Hole electric discharge machine, □CNC lathe machine, □Machining centre (Takizawa),  □Wire electric discharge machine, □Others (                                          　)

	Request to Class
	


Note: Except the permanent staff have to get the permission of the group leader or station leader after get permission of the staff in charge of study in NIMS. If the group leader or station leader is the staff in charge of study in NIMS, fill out ” For Leader use only” below of the dot line. 
	Person in charge
	Research unit 
	Group (Section) 
	Job title

	
	
	
	

	Ext.
	



For Leader use only
I admit attendance of an above applicant.　　　　　    Permission date 　　 /　　　/　 　 
Research unit：　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　
	Signature

	　　　　　　　　　　　


Leader Name ：　 　　 　　　　　　　　　　　 
(Group Leader)
(Station Leader)
Application form of Technical workshop
＜Technical workshop2. Technical class＞
Department of Materials Infrastructure                                    NIMS Job shop & Technocracy Section
Materials Manufacturing and Engineering Station　　　　　　　　　　　　　            NIMS Sengen Workshop
	Applicant name
	Research unit 
	Group (Section) 
	Job title

	
	
	
	

	
	e-mail
	  
	Ext.
	


Completion date of Safe work class 　　 /　　　/　　  ,  Expiry date of contract with NIMS 　　 /　　　/　　 
	Technical workshop2. Technical class　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　* Tick (✔) the □of each item.

	Attendance date of Class
	Month
	Week
	Day
	Submit this form by two weeks before the attendance day.

	
	□Yes, 　     
□No,
	□Yes, 　     
□No,
	□Yes, 　     
□No,
	

	Lesson machine tool
	□Conventional lathe □Milling machine □Shaper, □Surface grinder, □Small Hole electric discharge machine, □Wire electric discharge machine, □CNC lathe machine, □Machining centre (Takizawa), □Others (                                           　)

	Lesson level
	□ Beginner     □ Experienced person

	Skill of machine operation
	□ Beginner : I have no experience of any machine tool operation.
□ Experienced person : I have some experience of machine work at a technical high school /
a technical college / a vocational training school / a university / a private company or a research institute. 

	Request to Class
	


Note: Except the permanent staff have to get the permission of the group leader or station leader after get permission of the staff in charge of study in NIMS. If the group leader or station leader is the staff in charge of study in NIMS, fill out ” For Leader use only” below of the dot line. 
	Person in charge
	Research unit 
	Group (Section) 
	Job title

	
	
	
	

	Ext.
	



For Leader use only
I admit attendance of an above applicant.　　　　　    Permission date 　　 /　　　/　 　 
Research unit：　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　
	Signature

	　　　　　　　　　　　


Leader Name ：　 　　 　　　　　　　　　　　 
(Group Leader)
(Station Leader)
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